
威海热电 2025 年主城区热力主管网更新改造工程（华能

东线主管道改造）硬质聚氨酯喷涂聚乙烯缠绕预制直埋保温

管、保温管件采购项目澄清答疑

1.请明确项目内使用的保温管内钢管和保温弯头内钢管件的实际壁

厚是多少？如项目内 1220*16 实际壁厚是不小于 16mm，还是允许

有负偏差？

回复：供货商所提供的管道实际壁厚不得小于材料清单中确定的

壁厚，壁厚不允许出现负偏差。

2.保温管钢管壁厚要求招标文件中未说明，我方请求明确关于钢管壁

厚技术参数。

回复：DN1200 钢管采用螺旋焊缝钢管，材质为 Q355B，性能符合 GB/T 3091

的规定，尺寸、公差、检验等参照 GB/T 9711的规定执行。

螺旋缝焊接钢管要求使用卷板制造焊接钢管，不允许使用带钢制造焊接钢管。

管材应按定尺和重量交货。

A、螺旋缝焊接钢管的长度每根管定尺长度为 12m、无缝钢管的长度每根管

定尺长度为 6m，允许偏差为 0～+20mm，出厂时均需加工坡口。要求投标商投标

时明确其投标报价的各种规格管材的定尺长度、重量。

B、管端形状

钢管的两端面应与钢管轴线垂直，其切斜度不得大于 5mm，内外毛刺高度均

不应大于 0.5mm。

C、表面质量

根据管材相应的制造方法，钢管内外表面应光滑，不允许有折叠、裂缝、分

层、搭焊等缺陷存在。钢管表面允许有不超过壁厚负偏差的划道、刮伤、焊缝错

位、烧伤的结疤等缺陷存在，但是钢管最薄处壁厚（以钢管划痕等的凹陷处计算）

不得小于本技术规范书要求的壁厚，允许焊缝壁厚增厚存在。

D外径、壁厚及重量



外径、壁厚的规格尺寸，按规格清单表执行。

管材壁厚：供货商所提供的管道实际壁厚不得小于本规范书确定的壁厚。

E.弯曲度

管材的弯曲度不得大于全长的 0.15%。

（2）力学性能

坡口角度：30~35 度

钝边尺寸：1.59±0.79mm

椭圆度：D>508mm，±1%D， D 为外径



3.预制直埋保温管及管件等产品的材料、设计、生产、试验、检

验、标志、运输和贮存等应满足下列现行标准有关要求：

《石油天然气工业管线输送系统用钢管》GB/T 9711-2017 这个标

准已废止，2024-03-01 起被 GB/T 9711-2023 全面替代，管材钢管

材质选用 Q355B 不适用该标准，GB/T9711-2023 这个标准内法定的钢

级是只有管线专用系列的，比如 L175、L245(B/X42)、L290(X46)、

L320、L360(X52)、L390、L415(X60)、L450、L485(X70)、L555(X80)、

L625、L690、L830 等，分 PSL1/PSL2、M 控轧钢级。

回复：使用 GB/T 9711-2023 该规定执行

4.轴线偏心距国标规定为 10mm 执行，该项目过于严格无法控制，保

温管件是先套外护管再发泡，发泡后外护管会回缩，保温管件的管端

预留国标规定一般是按 150~200mm 控制，200mm±10mm 控不住，会回

缩



回复：保温管件的管端按 150~200mm 控制

5.弯管在国标上就叫热煨弯管/感应加热弯管，设计院所提供工艺无

法生产弯管；不允许使用焊制是否为不允许使用斜接缝弯头/弯管（虾

米腰弯头/弯管），不允许使用焊制，技术文件中又写出了焊制要求，

是否矛盾。

回复：工作钢管的三通、变径管均采用成品件;三通在制作时由厂家

做补强处理;工作钢管的弯头采用热压弯头，严禁使用斜接焊接弯头;

弯管采用大曲率半径热煨弯管;

6.弯管的转弯角度是否按技术要求中的执行，总长度也按技术要求中

的执行吗



回复：弯管的转弯角度等现场监理单位确定度数下单在生产，总长度

按技术要求中的执行 R=3D 预制保温弯管两端各预留 400mm 长直管段

7.防锈油漆是快干漆就行还是要那种现场不用除掉防锈漆直接能焊

接的

回复：防锈油漆使用快干漆

8.弯管的外护管和回水管的外护层对不上

回复：回水管的外护层按照 1372*10、保温弯管按照 1372*16



9.此项目保温管道补口是否含在总报价内？

回复：是

10.此项目钢管的实际厚度是多少，列 1220*16 厚度满足 16mm、还是

可以有下差，如有下差请明确下差范围？

回复:供货商所提供的管道实际壁厚不得小于材料清单中确定的壁厚，

壁厚不允许出现负偏差。

11.钢管品牌厂家是否有要求?

回复:无。
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